SYSTEMY WSPOMAGANIA w INZYNIERII PRODUKCJI 2018
GORNICTWO- PERSPEKTYWY i ZAGROZENIA. Volume 7
Wegiel, tania czysta energia i miejsca pracy issue 1

11

MASZYNY URABIAJACE W SCIANOWYCH
SYSTEMACH EKSPLOATAC]I CIENKICH
POKEADOW WEGLA KAMIENNEGO

WSTEP

Eksploatacja z16z zasob6éw mineralnych rozpoczyna sie od tych najatrakcyj-
niejszych w aspekcie optacalnosci oraz trudnos$ci technicznych. W przypadku wegla
kamiennego zalegajacego w postaci poktadow, bardzo czesto dopodki nie ma takiej
konieczno$ci pomijane sg poktady cienkie i silnie nachylone. W wielu krajach obser-
wuje sie rosngce zainteresowanie poktadami cienkimi i nachylonymi wynikajace z
ich duzej ilosci. Szczegélnie w ostatnich latach coraz wiecej uwagi po$wieca sie moz-
liwosci optacalnej ekonomicznie eksploatacji cienkich poktadéw. W przypadku Pol-
ski poktadami cienkimi mozemy nazwac te o migzszosci od 1,0 m, jednak w niekté-
rych krajach wybiera sie poktady znacznie ciensze, nawet od 0,4 m.

Najwazniejszym elementem zmechanizowanego systemu $cianowego jest ma-
szyna urabiajgca. Maszyng urabiajaca, w tak zwanej $cianie, moze by¢ kombajn $cia-
nowy albo statyczny strug weglowy. Pomimo stosowania dwéch maszyn, wachlarz
dostepnych rozwigzan jest bardzo szeroki, zwtaszcza w przypadku kombajnéw $cia-
nowych poszczegdlne typy roéznia sie od siebie w istotny sposoéb.

SCIANOWA EKSPLOATACJA POKLADOW CIENKICH

Zaleganie wegla kamiennego w postaci poktadu, niezaleznie od jego grubosci,
decyduje o sposobie jego eksploatacji. Najkorzystniejszym sposobem wybierania
poktadu jest eksploatacja §cianowa kompleksem zmechanizowanym. W przedmio-
towym opracowaniu skupiono sie na przedstawieniu réznych rozwigzan kombaj-
noéw, takich ktdre nie sg spotykane w polskich kopalniach. W szczegélnosci dotyczy
to kombajnéw do poktadéw cienkich chiniskiej firmy Beijing HOT Mining Tech Co.,
Ltd [1] oraz kombajnéw do poktadéw cienkich i jednocze$nie silnie nachylonych
hiszpanskiej firmy Mackina-Westfalia, S.A. [8]. W opracowaniu przedstawiono réow-
niez krotko jeden kompleks strugowy. Produkty firm posiadajacych w swojej ofercie
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klasyczne i obecnie najczesciej stosowane kombajny §cianowe oraz statyczne strugi
weglowe zostaly wraz parametrami technicznymi oméwione w literaturze [5].

Eksploatacja systemem $Scianowym polega na rozcieciu poktadu wegla chodni-
kami i potaczeniu dwdch chodnikéw przecinka $cianowa o dtugosci L odpowiadaja-
cej dtugosci ciany i wysokosci H zblizonej do migzszosci poktadu. Sciana moze by¢
nachylona podtuznie pod katem o. Wyrobiska te tworza przodek wydobywczy (rys.
1). Sciana udostepniona dwoma chodnikami zapewnia przewietrzanie, mozliwo$¢
sprawnego transportu oraz odstawy urobku. Obecnie wyrobisko $cianowe zostaje
wyposazone w kombajnowy lub strugowy kompleks $cianowy, ktdre tak jak techno-
logia Scianowa s3 znane i opisane w literaturze [4, 6, 7, 9].

Rys. 1 Schemat wyrobiska scianowego:
1 - czolo Sciany, 2 - chodnik nadscianowy, 3 - chodnik pods$cianowy, 4 - calizna weglowa,
5 - zroby, 6 - kierunek eksploatacji, 7 - kierunek urabiania maszyny, 8 - wykonywany zabidr
caliznie weglowej, a - kat nachylenia podluznego Sciany, H - wysokos$¢ Sciany,
L - dtugos$¢ $ciany, Z - zabior

Zmechanizowany kompleks $cianowy wyposazony w maszyne urabiajaca,
przeno$nik Scianowy oraz zmechanizowang obudowe $cianowa umozliwia realizacje
procesu urabiania calizny i tadowania oraz odstawy urobku ze $ciany. Kompleksy
Scianowe rdznig sie w zaleznosci od wysokosci i dtugosci $ciany, nachylenia poktadu
oraz warunkow gorniczo-geologicznych. W kazdym kompleksie $cianowym wyste-
puje maszyna urabiajgca, zgrzebtowy przenos$nik $cianowy (wyjatek stanowia nie-
ktore kompleksu do poktad6éw silnie nachylonych) oraz obudowa. Maszyna urabiaja-
ca porusza sie z predkoscig v, i urabiania calizne na gteboko$¢ zabioru Z. Urabianie
moze odbywac sie w jednym lub w obu kierunkach.
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Systemy mechanizacyjne stosowane w poktadach silnie nachylonych, czesto
odbiegaja od klasycznych kombajnowych systeméw $cianowych i warto zwrdci¢ na
nie uwage. W praktyce ze wzgledu na zmienno$¢ warunkéw systemy te sa dostoso-
wywane do lokalnych warunkéw i moga sie znacznie réznic. Rys. 2a przedstawia
wyposazenie kompleksu w przypadku $cian o podtuznym nachyleniu w zakresie od
30° do 85°.
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Rys. 2 Poklad silnie nachylony:
a) schemat eksploatacji Scianowej pokladu cienkiego
b) klasyczny kombajn $cianowy do stromych pokladéw na poligonie firmy
Beijing HOT Mining Tech

Zrédto: [4]

Sciana wyposazona jest jedynie w kombajn oraz obudowe zmechanizowana.
Natomiast przenos$nik zgrzebtowy zlokalizowany jest w chodniku odstawczym poni-
zej zsypow. Charakterystyczng cecha zastosowanego kombajnu jest brak zabudowa-
nego napedu posuwu oraz poruszanie sie bezposrednio po spagu, czyli bezposredni
kontakt plyty $lizgowej kombajnu ze spagiem. Kombajn ciggniety jest dwulinowym
kotowrotem, z jedng ling awaryjng. Prowadzenie wzdtuz eksploatowanej Sciany za-
pewniaja $lizgi kombajnu zabudowane od strony zrobéw i wspotpracujace z belkami
$lizgowymi, ktére potaczone sg z mechanizmem przesuwu sekcji obudowy. Kombajn
urabia Sciane podczas ruchu w kierunku chodnika nadscianowego. Urobek ze wzgle-
du na duze nachylenie stacza sie samoczynnie w kierunku chodnika odstawczego. Po
zakonczeniu skrawu i podciggnieciu obudowy, kombajn opuszczany jest w kierunku
wneki, gdzie rozpoczyna sie kolejny skraw [4]. Rys. 2b przedstawia klasyczny kom-
bajn z bezciegnowym system posuwu do poktadéw nachylonych Sredniej migzszosci
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firmy HOT. Oprocz kombajnéw frezujacych w Scianach silnie nachylonych zastoso-
waé mozna maszyny strugajace.

FREZUJACE KOMBAJNY SCIANOWE

Najpopularniejsze obecnie produkowane kombajny $cianowe przeznaczone do
eksploatacji poktadéw cienkich mozna podzieli¢ na trzy typy: klasyczne kombajny
dwuramionowe, dwuorganowe, z bezciegnowym systemem posuwu, z kadtubem
poruszajacym sie nad przenosnikiem; z kadtubem prowadzonym obok przenos$nika
oraz kombajn dwuorganowy bezramionowy z ciegnowym system posuwu [5].

Historycznie w gérnictwie §wiatowym jak i polskim stosowane byly maszyny o
innych konfiguracjach organéw oraz rodzajach napedéw. W aspekcie cienkich po-
ktadéw rozwigzania nietypowe, ktdre stosowane sa dla szczegdlnych warunkéw, na
przyktad duzych nachylen czy ultracienkich poktadéw nie wystepuja w Polsce. Jako
przyktady interesujacych rozwigzan przytoczone zostang maszyny urabiajace z ofer-
ty wspomnianych firm Mackina-Westfalia S.A. oraz Beijing HOT Mining Tech Co., Ltd.

Firma Mackina-Westfalia S.A. (dalej Mackina) rozpoczeta dziatalno$¢ w 1955
roku. Zajmowala sie projektowaniem i produkowaniem miedzy innymi maszyn gor-
niczych. W roku 1994 Mackina uniezaleznita sie od niemieckiej firmy Westfalia
Liinen nie zmieniajgc przy tym profilu swojej dziatalnosci.

Firma Beijing HOT Mining Tech Co., Ltd (dalej HOT) jest dostawcg produktow i
ustug dla gérnictwa i przerdbki kopalin. Posiada przedstawicielstwa w kilku krajach
na calym swiecie. Jednak niewiele jest oficjalnych informacji dotyczacych powstania i
struktury tej firmy. Wiadomo, Ze oferuje maszyny produkowane przez cztery firmy
zewnetrzne typu Original Equipment Manufacturer (tzw. OEM), czyli HOT jedynie
firmuje te produkty. Co nie zmienia faktu, ze oferowane przez HOT kombajny $cia-
nowe sg warte zainteresowania.

Produkowane przez wspomniane dwie firmy rozwigzania, oprécz wymienio-
nych wcze$niej typoéw opisanych w [5], mozna skategoryzowac¢ w nastepujacy spo-
sob:

e kombajn dwuorganowy, dwuramionowy z ciegnowym systemem posuwu -
Mackina (PMAP), HOT (HMG100/250-PBD),

e kombajn dwuorganowy, dwuramionowy z ciegnowym systemem posuwu do
bezposredniej pracy na spagu - Mackina (RPB60, PMA80),

e kombajn dwuorganowy, jednoramionowy z ciegnowym systemem posuwu do
bezposredniej pracy na spagu - Mackina (TEMP-H),

e kombajn jednoorganowy, jednoramionowy z bezciegnowym systemem posuwu
- HOT (seria HMG100/111-TWD),

e kombajn jednoorganowy, bezramionowy z ciegnowym systemem posuwu do
bezposredniej pracy na spagu - HOT (HMG100-TP),
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Kombajny dwuorganowe, dwuramionowe PMAP i HMG100/250-PBD charak-
teryzuja sie klasyczng Kkonstrukcja i poruszaja sie po przenosniku. Kombajn
HMG100/250-PBD nie jest wyposazony w ciggniki a jego napedy ciegnowego syste-
mu posuwu zlokalizowane sg w chodnikach. Kombajnu PMAP posiada zabudowany
ciagnik. Silniki PMAP napedzajace organy zlokalizowane s3 w kadtubie co wymaga
zastosowania tak zwanego przegubu mokrego do przekazania momentu przez o$
obrotu ramienia. Dodatkowo 0$ silnika jest prostopadta do osi organu co wymaga
zastosowania przektadni kgtowej. Kombajn PMAP moze rowniez zosta¢ zabudowany
w wersji z jednym organem urabiajacym. Podstawowe parametry techniczne tych
kombajnéw zestawiono w tabela 1.

Tabela 1 Parametry techniczne kombajnéw Mackina PMAP i HOT HMG100/250-PBD

Parametr PMAP HMG100/250-PBD
Odlegto$¢ miedzy osiami [mm] 7420 -
Srednica organu [m] 1,25 0,80 + 0,90
Grubos¢ poktadu [m] 1,25 + 2,50 0,8 +1,60
Wydajnos¢ [Mg/min] - 3,33
Wysoko$¢ kadtuba od spagu [mm)] 1160 510
Predko$¢ obrotowa organu [obr/min] - 80
Zabior [mm] 650 630, 800
Dopuszczalny kat podtuzny [°] +10,5 +45
Predko$¢ manewrowa [m/min] 0+8 0+5
Sita posuwu [kN] 277 150
Catkowita moc napedéw [kW] 272 250
Moc silnikéw organéw [kW] 2x120 2x100
Moc silnikdw posuwu [kKW] 32 2x25
Napiecie zasilania [V] 1000 1140
Masa [Mg] 18,5 12

Kombajny Mackina RPB60 oraz PMA80 sg dwuorganowymi i dwuramionowy-
mi z ciegnowym systemem posuwu i przeznaczone sg do bezposredniej pracy na
spagu w Scianach o duzym nachyleniu podtuznym, w zakresie 35°-85°. W obu kom-
bajnach zastosowano ten sam uktad korpusu, ramion z organami, ramienia ciggnace-
go oraz kotowrotu, przy czym RPB60 (rys. 3) urabia poktady ultra cienkie od 0,38 m
natomiast PMABO cienkie do $rednich, az do 2,5 m (tabela 2). W obu kombajnach
silniki napedzajace organy zabudowane sg w kadtubie, a ich osie sg réwnolegte co
upraszcza przekazanie momentu.
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Rys. 3 Dwuorganowy kombajn RPB60 do cienkich pokltadéw oraz kotowrét

Tabela 2 Parametry techniczne kombajnéw Mackina RPB60 i PMA80

Parametr RPB60 PMAS80
(zwykla; wysoka) (zwykla; wysoka)

Odlegto$¢ miedzy osiami [mm] ok.3000 3902; 5626
Srednica organu [m] 0,38; 0,44 0,6+15
Grubo$¢ poktadu [m] 0,38+0,82;0,44 + 0,85 1,10 + 2,54
Wydajno$¢ [Mg/min] 0,6
Wysoko$¢ kadtuba od spagu [mm] 285 470,870
Zabioér [mm] 960 1000; 1250;1350; 1500
Dopuszczalny kat podtuzny [°] +35+85 + 35+ 85
Moc silnikdw organdéw [KW] 2x30 2x80, 2x120
Napiecie zasilania [V] 500 500
Masa [Mg] 3,4 8;16

Unikatowa konstrukcja jest kombajn Mackina TEMP-H (rys. 4, tabela 3), ktéry
jest dwuorganowy ale jednoramionowy, z ciegnowym systemem posuwu i przezna-
czony jest do pracy bezposrednio na spggu w cienkich poktadach nachylonych po-
dtuznie w zakresie 30°-85°. Jego wyjatkowo$¢ stanowig zastosowane rozwigzania
odroézniajgce go od pozostatych kombajnéw do poktadéw nachylonych. Kombajn ten
wyposazony jest w jeden silnik elektryczny, ktory przez przekladnie hydrostatyczng
(pompa-silnik) napedza organ dolny (1-szy). Natomiast organ goérny (2gi) napedzany
jest z organu dolnego przez fancuch opasajgcy ramie. Lanicuch petni funkcje napedo-
wa oraz urabiajgca, w zwigzku z tym zbrojony jest nozami. Zastosowanie nozy stycz-
no-obrotowych do zbrojenia organéw i jednocze$nie nozy promieniowych do zbro-

jenia tancucha jest rowniez unikatowe.
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Rys. 4 Dwuorganowy kombajn TEMP-H do cienkich poktadow

Tabela 3 Parametry kombajnéw Mackina TEMP-H
i HOT HMG100/111-TWD i HMG100-TP

HMG100/111-TWD

Parametr TEMP-H HMG100/111-TD HMG100-TP
HMG120/145-TWD

Dtugo$¢ catkowita [mm] 4950 ok. 7000 4525
Srednica organu [m] 1szy 0,56; 2gi 0,47 0,75;0,85;1,0 0,44 + 0,90
Grubos¢ poktadu [m] 0,65+1,2 0,75+1,2 0,44 + 0,90
Wydajnos$¢ [Mg/min] - 1,66 = 4,16 1,25+ 1,66
Wysoko$¢ kadtuba od spagu [mm)] 500 500 330 =370
Predko$¢ obr. organu [obr/min] 60 82 111
Zabioér [mm] 900 800 + 1000 ok. 600
Dopuszczalny kat podtuzny [°] +30 + 85 +30 +30
Predko$¢ manewrowa [m/min] - 0+3,5;3,6;4,5 0+4
Sita posuwu [kN] - 192;192; 268 160
Catkowita moc napedéw [kW] 80 111; 111; 145 100
Moc silnikdw organéw [kW] 1x80 1x 100; 100; 120 1x100
Moc silnikéw posuwu [KW] - 11;11; 25 -
Napiecie zasilania [V] 500 660; 1140 660
Masa [Mg] 4,5 7:7;9 7,3

Kolejne rozwigzanie firmy HOT s3 to kombajny jednoorganowe, jednoramio-
nowe z bezciegnowym systemem posuwu, ktérych 3 modele stanowig serie HMG.

Kombajn klasycznie porusza sie po przenos$niku przy zastosowaniu jednego ciggnika
oraz podwojnych két trakowych, w systemie typu Eicotrack (rys. 5, tabela 4).
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Rys. 5 Jednoorganowy kombajn HMG100/111-TWD do cienkich poktadow

Ostatnim omawianym kombajnem jest konstrukcja jednoorganowa, bezramio-
nowa z ciegnowym systemem posuwu do bezposredniej pracy na spagu, do pokta-
dow silnie nachylonych HMG100-TP firmy HOT (rys. 6, tabela 3). W odréznieniu od
pozostatych kombajnéw tego typu, ten kombajn taduje na przenos$nik $cianowy za
pomoca krétkiego przenosnika zgrzebtowego odprowadzajacego urobek przez po-
$rednio z okolicy organu. Kombajn nie posiada zabudowanego w kadtubie napedu
posuwu.

T is . s
Rys. 6 Jednoorganowy kombajn HMG100-TP do ultracienkich pokladow

STATYCZNE STRUGI WEGLOWE

Maszyna urabiajacga w strugowych kompleksach $cianowych jest statyczny
strug weglowy. Gtowica struga moze by¢ prowadzona wzdtuz przenos$nika réznymi
sposobami, stad strugi dzieli sie zazwyczaj na te z prowadzeniem mieczowym oraz
$lizgowym. R6znice miedzy strugami z prowadzeniem mieczowym oraz $lizgowym
wynikajg z miejsca zamocowania taficucha napedowego, co wptywa na sposéb pro-
wadzenia i obcigzenie gtowicy oraz intensywno$¢ zuzycia cze$ci kompleksu jak row-
niez mozliwo$¢ pracy w $cianie o okreslonej wysokosci. Przytoczony zostanie jeden
przyktad z gtowica z prowadzeniem mieczowym S3G firmy Mackina (rys. 7). W prze-
ciwienstwie do zautomatyzowanych w peti systemdéw ten sterowany jest recznie a
kompleks wyposazony jest w obudowe podporowg czterostojakowa. W poréwnaniu
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z typowymi modelami S3G charakteryzuje sie niskg predkoscig skrawania i mala
mocg jednak moze pracowaé w poktadach ultra cienkich (tabela 4).

Rys. 7 Kompleks strugowy z glowica S3G Mackina

Tabela 4 Parametry techniczne glowicy strugowej S3G Mackina

Parametr S3G
Wysoko$¢ gtowicy [m] 0,358 + 0,94
Wysoko$¢ Sciany [m] 0,6 +1,3
Predko$¢ skrawania [m/s] 04/12
Moc napedu posuwu [KW] 2x90

MOZLIWOSCI TECHNICZNE EFEKTYWNE] EKSPLOATAC]JI CIENKICH POKEADOW
WEGLA KAMIENNEGO

Pomimo duzego zrdznicowania konstrukcji kombajnéw $cianowych oraz sta-
tycznych strugdw weglowych nadal nie rozwigzano kluczowych probleméw pozwa-
lajacych na zwiekszenie wydobycia dobowego [3]. Rozwigzaniem pozwalajacym na
osiagniecie zadawalajacego wydobycia dobowego w $cianach o wysokosci od 1,0 m
do 1,6 m jest kompleks $cianowy wyposazony w kombajn jednoorganowy. Kombajn
jednoorganowy taczy w sobie zalety techniki strugowej oraz kombajnowej eliminu-
jac jednoczesnie ich podstawowe wady (rys. 8).

Rys. 8 przedstawia kombajn jednoorganowy [ posadowiony na przeno$niku
$cianowym [I. Zgodnie z zatozeniami kombajn sktada sie z kadtuba 1, ktérego gtow-
nym zespotem jest jednostka napedowa 2 z zamocowanym na koncu watu frezuja-
cym organem przestrzennym 3. Do kadtuba za pomocg ramion 4 i sitownikéw 5 mo-
cowane s3 tadowarki. Ladowarka 6 znajduje sie w pozycji aktywnej, natomiast tado-
warka 7 w pozycji biernej. Kadtub posiada dwie ptozy zawatowe 8 oraz dwie ptozy
ociosowe 9. Plozy zawatowe 8 potaczone s3 z taricuchem napedowym 13. Kadtub od
strony zawatowej posiada uchwyt uktadaka 11 z przewodami. Kazda tadowarka wy-
posazona jest w rolki 10 zabezpieczajace je przed blokowaniem na nieréwnosciach.
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Przewody znajduja sie w uktadaku 11 i prowadzone sg w zastawce 12. Kombajn I
ciggniety jest za pomoca fancucha 13. Ploza ociosowa 9 kombajnu porusza sie po
prowadzeniu ociosowym 15 przenos$nika, natomiast ploza zawatowa 8 porusza sie
po prowadzeniu zawatlowym 14 przeno$nika. Kompleks wyposazono w sitowniki
korekcji poprzecznej 16.

Rys. 8 Kombajn jednoorganowy na przenosniku $cianowy

Rozwigzanie takie umozliwia efektywng eksploatacje przedmiotowych pokta-
doéw dzieki pracy w systemie $cianowym z urabianiem dwukierunkowym, zastoso-
waniu frezowania, rozdzieleniu procesu frezowania od tadowania, zastosowaniu
pelnej automatyzacji pracy, ciegnowemu systemowi posuwu, mozliwos$ci rozpoczy-
nania nowego skrawu bez konieczno$ci zawrebiania [2, 3].

PODSUMOWANIE

Producenci maszyn gérniczych oferujg wiele typéw kombajnéw i strugéw we-
glowych przeznaczonych do pracy w zmechanizowanych kompleksach Scianowych.
Rozwigzania dostepne w réznych krajach wyraznie réznig sie od konstrukeji kla-
sycznych a jest to spowodowane lokalnymi uwarunkowaniami tak naturalnymi jaki i
gospodarczymi. Jednak nierzadko rozwigzania te pozwalajg na uzyskanie jedynie
kilkuset ton wydobycia dobowego ze Sciany, co w polskich warunkach nie jest akcep-
towalne. W rozwigzaniach $wiatowych oprdécz maszyn tworzgcych kompleksy Scia-
nowe stosowane sg réwniez maszyny urabiajace przeznaczone do innych metod i
systemOw eksploatacji, ktére przestawiono w ,Maszyny urabiajagce w wybranych
metodach eksploatacji cienkich poktadéw wegla kamiennego”.

Zaproponowany, jako rozwigzanie perspektywiczne, kompleks do eksploatacji
cienkich poktadéw wyposazony jest w kombajn jednoorganowy przeznaczony do
pracy w technologii urabiania dwukierunkowego. Charakterystyczng cechg tej tech-
nologii, w tym przypadku, jest brak fazy zawrebiania oraz praca na petny zabiér na
catej dtugosci $ciany. Zastosowanie organu frezujacego pozwala optymistycznie oce-
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ni¢ mozliwo$¢ pracy w poktadach z zaburzeniami oraz weglami o najwyzszych
wskaznikach skrawalnosci. Rezygnacja z realizacji tadowania organami oraz wycofa-
nie obstugi ze Sciany eliminuje najwazniejsze ograniczenia klasycznej techniki kom-

bajnowe;j.
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MASZYNY URABIAJACE W SCIANOWYCH SYSTEMACH EKSPLOATACJI
CIENKICH POKEADOW WEGLA KAMIENNEGO

Streszczenie: Podziemna eksploatacja poktaddéw cienkich, czyli takich o migZszosci do 1,6 m
zwiqzana jest z szeregiem ograniczen i trudnosci, stqd zazwyczaj eksploatowane sq dopiero po
wybraniu zt6z bardziej optacalnych ekonomicznie czyli Srednich i grubych lub gdy jest to wy-
magane ze wzgledéw bezpieczeristwa. Jednak wyczerpywanie zt6z wegla kamiennego przema-
wia za ich eksploatacjq. Duze zréznicowane warunkoéw byto przyczyng powstania wielu metod i
systemow eksploatacji. W artykule skupiono sie na Scianowych systemach eksploatacji tych
poktadow. Przedstawiono najwazniejsze zatozenia i zalety eksploatacji Scianowej oraz omé-
wiono stosowane maszyny urabiajgce stanowiqce kluczowy element systeméw mechanizacyj-
nych. Zwrdcono réwniez uwage na nie stosowane w Polsce rozwigzania kombajndw i statycz-
nych strugow weglowych. Na koniec przytoczono krétko innowacyjne rozwiqzanie kompleksu
Scianowego wyposazonego w kombajn jednoorganowy do pracy w Scianach od 1,0 m do 1,6 m.
Natomiast pozostate wybrane metody oméwiono w artykule ,Maszyny urabiajqce w wybranych
metodach eksploatacji cienkich poktadéw wegla kamiennego”.

Stowa Kkluczowe: cienkie poktady, kombajn jednoorganowy, mechanizacja gérnictwa, systemy
Scianowe, statyczne strugi weglowe, kombajny scianowe

CUTTING MACHINES IN LONGWALL SYSTEMS OF EXPLOITATION OF THIN COAL SEAMS

Abstract: The underground exploitation of thin seams, ie. seams with the thickness of up to 1.6
m, is associated with a numerous limitations and difficulties, therefore they are usually exploited
only after selecting deposits that are more economically viable, ie. medium and thick ones, or
when it is required for the safety reasons. However, the depletion of hard coal deposits argues in
favour of their exploitation. The wide variety of conditions has led to the development of many
methods and systems of exploitation. The article focuses on longwall systems of exploitation of
these seams. The most important assumptions and advantages of wall exploitation were presen-
ted and the mining machines used as a crucial element of the mechanization systems were di-
scussed. Attention was also paid to the solutions of shearers and coal plows not used in Poland.
Finally, an innovative solution of a longwall system equipped with a single-cutting head lon-
gwall shearer working in walls from 1.0 to 1.6 m was briefly presented. The longwall systems
were discussed in the article of " Cutting machines in selected methods of exploitation of thin
seams of hard coal.

Key words: thin coal seams, single-cutting head longwall shearer, mining mechanization, coal
plows, longwall shearers
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