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AWARYJNOSC SCIANOWYCH KOMBAJNOW
WEGLOWYCH NA PRZYKEADZIE
KSW-475-/BP I KSW-460/NZ

27.1 WPROWADZENIE

Scianowe kombajny weglowe s3 przeznaczone do urabiania calizny weglowej
w wysokowydajnych kompleksach $cianowych. Konstrukcja tych maszyn umozliwia
dwukierunkowe urabianie oraz tadowanie urobku na przenosnik Scianowy [3, 6, 7, 9].

Dane wykorzystane w publikacji pochodza z jednej z kopalh wegla kamiennego
i obejmujg okres 2011/2012, gdzie w tym czasie kombajny pracowaty w jednej $cianie
w poktadzie 416. Podobne warunki eksploatacji pozwolily na poréwnanie przebiegu
pracy obydwu jednostek.

27.2 POROWNANIE PARAMETROW TECHNICZNYCH I PRACY KOMBAJNOW [4, 5]

Kombajny KSW 460/NZ i KSW 475/2BP pracowaty w jednej $cianie przy zblizo-
nych warunkach goérniczo-geologicznych. Obie maszyny to jednostki poremontowe
w petni sprawne. Parametry techniczne obu maszyn réznia sie ze wzgledu na réznice
gabarytéw, masy oraz zainstalowanej mocy. Kombajn KSW-475/2BP ma wiekszg moc
zespolu napedowego, co przekitada sie na wiekszg site i predko$S¢ posuwu, posiada
réwniez wieksze organy urabiajace, a inny typ ramion pozwala osigga¢ wieksza maksy-
malng wysoko$¢ urabiania w poréwnaniu z KSW-460/NZ. Zestawienie podstawowych
parametréw technicznych omawianych kombajnéw zawarto w tab. 27.1. Parametry
wyrobiska §cianowego, w ktérym pracowaty kombajny to:

o gltebokosc¢ eksploatacji $r. ok. 720m;

e grubos¢ poktadu w polu Sciany 2,10m + 2,80m, (2,40 - 3,20m z przerostem it);

e wysokos¢ Sciany do 2,7m;

e dlugosc¢ Sciany ok. 205m,;

e wybieg Sciany ok. 600m;

e Srednie nachylenie poktadu ok. 7°na SiSW;

e nachylenie podtuzne $ciany (-12°) + (+12°);

¢ nachylenie poprzeczne $ciany 0° + 15°%

e system, odmiana Scianowy, poprzeczny;

e kierowanie stropem zawatl z doszczelnianiem zrob6w odpadami
elektrownianymi;
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kategoria zagrozenia metanowego IlI;

kategoria zagrozenia wybuchem

pytu weglowego

stopien zagrozenia tgpaniami

stopien zagrozenia wodnego

B;
III;
I.

Parametry wytrzymato$ciowe wegla, skat stropowych i spagowych:

wytrzymato$¢ na Sciskanie

sktonnos$ci wegla do tgpan
wskaznik zwieztosci

R.= 15,1+18,1 [MPa],

energetyczny wskaznik naturalnej;

WET = 2,12 + 2,58;
f=1,13 +1,27;

modut Younga E=1193 + 1765 [MPa].
Tab. 27.1 Parametry techniczne kombajnow
Lp. Parametr J.m. KSW-460/NZ KSW-475/2BP
1 Moc silnikow elektrycznych kw 460 475
2 Moc przenoszona na organ kw 200 200
3 Moc silnika zespotu napedowego kw 60 75
4 Napiecie zasilania \ 1000 1000
5 Srednica organu urabiajacego mm 1600 1700
6 Max. sita pociggowa kN 400 574
7 Predko$¢ posuwu m/s 0+6,8 0+7,3
8 Glebokos¢ zabioru mm 750 800
9 Max. wysokos$¢ urabiania mm 2670+30 3600+30
10 | Typ ramion RW-200N RW-250MZ
11 | Dtugos¢ kombajnu mm 9828 10648
12 | Masa kombajnu kg 29000 49000

Zrédto: [4, 5]

27.3 ZESTAWIENIE I ANALIZA AWARYJNOSCI KOMBAJNU KSW-460/NZ

Przeprowadzone badania oraz zestawienie wynikéw zrealizowane sg w oparciu,

o podziat kombajnu na podstawowe jego zespotéw. Pozwolito to na identyfikacje najbar-

dziej awaryjnych elementéw. Podziat maszyny na poszczegdlne zespoty: gtowice urabia-

jace, uktad hydrauliczny, zespét napedowy posuwu, elementy systemu prowadzenia

kombajnu, zesp6t napedowy pomp, uktad wodny [1, 2, 8]. W oparciu o powyzszy podziat

zestawiono dane awaryjnosci i przedstawiono w tab. 27.2. Na ich podstawie dokonano

charakterystyki awaryjnosci poszczegélnych zespotéw i analizy wptywu awarii na nie-

dyspozycyjnos¢ urzadzenia.

27.3.1 Glowice urabiajace

Awarie gtowic pomimo przecietnej liczby defektéw, majg znaczacy wpltyw na czas
usuwania usterek (25,7%) i czas postoju w czasie planowanego ruchu (18,8%). W tab.
27.3 przedstawiono dane obrazujace problem w dziataniu tego zespotu.
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Tab. 27.2 Awaryjno$¢ poszczeg6lnych zespotéw kombajnu KSW-460NZ
Liczba Czas Czas .
Lp. Zespot awarii usunigcia | zatrzymania Udziat
[szt.] [h] [h] %
1 Glowice 5 41,5 19,5 25,7
2 Uktad hydrauliczny 7 59,0 42,0 36,5
3 Zespot napedowy 3 20,0 11,0 12,4
4 System prowadzenia kombajnu 1 2,0 0,0 1,2
5 Zespot napedowy pomp 1 13,0 13,0 8,0
6 Uktad wodny 10 24,0 18,0 14,9
SUMA 27 161,5 103,5 100,0

rédto: opracowanie wtasne

Tab. 27.3 Charakterystyka awarii gtlowic urabiajacych

Lp. Nazwa

Objawy

Czas usuwania i wstrzymania
ruchu

1 Wymiana organu ramienia
prawego

Urwane uchwyty nozowe w sumie
Sszt.

Czas wymiany 8h, bez zatrzymania
ruchu, prace zaplanowane.

2 Wymiana przektadni plane-
tarnej watu gtéwnego

Glosna praca, wolny wybieg organu
mniejszy o 35% w stos. do gt. lewej

Czas wymiany 14h, bez zatrzymania
ruchu, prace zaplanowane.

3 Wymiana bezpiecznika nr 2 | Brak przeniesienia napedu, $ciety Zatrzymanie ruchu
(podciety watek) bezpiecznik nr 2 na czas wymiany - 5,5 h

4 Wymiana zespotu zasprze- Utrata mozliwo$ci zasprzeglenia, Zatrzymanie ruchu
gnika zniszczone uzebienie tulei na czas wymiany- 8h

5 Wymiana silnika glowicy
prawej

Spalony silnik napedu organu 200
(kW]

Zatrzymanie ruchu
na czas wymiany- 6h

rédto: opracowanie wtasne

Jak wynika z przedstawionych danych (tab. 27.3), problemem awarii gltowic jest
czas ich usuwania ze wzgledu na gabaryty, ciezar i konieczno$¢ wymiany dodatkowych
elementdw. Przyktadowo przy wymianie bezpiecznika nr 2, konieczna jest wymiana usz-
czelnienn miedzy komorowych.

Wiekszos¢ zaistniatych defektow byta wynikiem ztego uzytkowania. Mozna, wiec
uzna¢, iz sama konstrukcja tego zespotu jest odpowiednia. Problem w tym przypadku
stanowi o jakoSci obstugi maszyny, co mozna oczywiScie usprawni¢. Faktem niestety jest
to, Ze kazda awaria tego zespotu niesie zagrozenie zatrzymania ruchu na stosunkowo
dtugi czas. Pocieszeniem jest fakt, Zze cze$¢ niezbednych remontéw mozna zaplanowacé
na dni wolne lub zmiany nie wydobywcze.

27.3.2 Uklad hydrauliczny

Z zebranych danych (tab. 27.2) wynika jednoznacznie, Ze awarie zwigzane z ukta-
dem hydraulicznym stanowig najwiekszy problem ze wzgledu na czas usuwania awarii
jak izatrzymania ruchu Sciany. Trzeba jednak pamietaé, ze jest to zespot ztozony
z trzech uktadéw hydraulicznych. Dlatego analiza przeprowadzona zostanie poprzez
rozbicie zespotu na osobne uktady. Na pod-stawie danych przedstawionych w tab. 27.4
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mozna zidentyfikowac najstabsze punkty tego systemu. Pozwala to réwniez na zestawie-
nie i por6wnanie trzech uktadéw ze sobg. Podziat uktadu hydraulicznego wedtug kryte-
rium funkcji: uktad wysokiego ciSnienia posuwu, uktad wysokiego ciSnienia podnosze-
nia i oston hydraulicznych, uktad niskiego ci$nienia sterowania.

Tab. 27.4 Charakterystyka awarii ukladu hydraulicznego KSW-460/NZ

Czas usuwania

Lp. Nazwa Obja . .
P Jawy i wstrzymania ruchu
1. Wymiana elektrozaworu Rc* Brak posuwu kombajnu Laczny czas zatrzymania ruchu
i czujnika ci$nienia -4h
2. Wymiana elektrozaworu Rc* Brak posuwu kombajnu Czas zatrzymania ruchu - 0,5h
3. Wymiana czujnika hamulca Brak posuwu, zablokowane Zatrzymanie ruchu - 1h,
hamulce wymiana czujnika 4h
4. Wymiana pompki podnoszenia | Brak podnoszenia gltowic Zatrzymanie ruchu - 4,5h
5. Wymiana agregatu** Zanikanie niskiego ci$nienia Zatrzymanie ruchu - 26h

w efekcie brak funkcji posuwu

6. Wymiana agregatu Brak zera pompy, brak mozliwosci | Wymiana - 13h,
wlaczenia kombajnu bez zatrzymania ruchu
7. Wymiana zaworu Brak niskiego cis$nienia, czyli Zatrzymanie ruchu - 6h
przelewowego wszystkich funkcji ruchowych

Zrédto: opracowanie wiasne

Awarie uktadu hydraulicznego w praktyce zawsze skutkujg zatrzymaniem ruchu,
a wyjatki od tej reguty sg incydentalne, co pokazuje charakterystyka przedstawiona po-
wyzej (tab. 27.4). Krotkotrwate zatrzymania zwigzane z zablokowaniem sie elektroza-
wordw czy czujnikOw, zwigzane sg z czystoScig cieczy roboczej co w warunkach doto-
wych stanowi pewien problem. Natomiast dtugi czas usuwania awarii, a co za tym idzie
wytaczenie wyrobiska z eksploatacji, wynika z kilku powoddw. Jednym z wazniejszych
jest usytuowanie elementoéw uktadu. Wiele z nich znajduje sie albo w miejscach trudno-
dostepnych, co czesto wigze sie z koniecznoscig demontazu innych elementéw, albo w
miejscach, do ktorych dojscie wymaga zabezpieczania stropu i ociosu. Zwracajgc uwage
na fakt, iz awaria tego uktadu zazwyczaj pozbawia maszyne funkcji ruchowych, pojawia
sie problem zwigzany z zabezpieczeniem miejsca pracy przy uzyciu maszyny.

27.3.3 Pozostale zespoly

W pozostatych zespotach tak szczegétowa analiza juz nie jest konieczna ze wzgle-
du na matg czestotliwo$¢ wystepowania defektow, ich skutki i przyczyny.

27.4 AWARYJNOSC KOMBAJNU KSW-475/2BP

W tab. 27.5 przedstawiono awaryjno$¢ poszczegolnych zespotéw kombajnu KSW
475/2BP. Jak z nich wynika, z catego czasu potrzebnego na usuniecie awarii w formie
wymiany lub naprawy podzespotéw, 42,4% poSwiecono na remont zespotu gtowic Ura-
biajacych. To najwiecej ze wszystkich zespotéw, jednak wptyw awarii gtowic na zatrzy-
manie ruchu jest na poziomie 14,8% catego czasu postoju.
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Tab. 27.5 Awaryjnos¢ poszczegélnych zespotéw kombajnu KSW-475/2BP

Ilos¢ Czas usuwania Czas zatrzymania | Udzial usuwania
Zespot awarii awarii ruchu awarii
[szt] [h] [h] [%]
Glowice 7 54,0 8,0 42,4
Uktad hydrauliczny 10 25,5 22,5 20,0
Zespot napedowy 1 10,0 10 7,8
Sys. prow. kombajnu 3 14,0 2,0 11,0
Naped pomp 1 12,0 12,0 9,4
Uktad wodny 3 12,0 0,0 9,4
SUMA 28 127,5 54,5 100,0

rédto: opracowanie wtasne

27.41 Glowice urabiajace

Po analizie danych zestawionych w tab. 27.6 wida¢ wyrazny problem zwigzany
z uszczelnieniami przektadni gtowicy prawej. Przyczyny leza raczej po stronie jakosci
tych uszczelnien niz czynnikdw zewnetrznych. Podobne wnioski mozna wyciagna¢
z awarii silnika elektrycznego napedzajgcego organ i elementy sprzegajace silnik z prze-

ktadnig planetarng szybkobiezna.

Tab. 27.6 Charakterystyka awarii glowic urabiajacych kombajnu KSW-475/2BP

Czas usuwania

sprzegajacych silnik gtowi-
cy i przektadni planetarnej
szybkobieznej, oraz wy-
miana uszczelnienia

objawiato sie bardzo gtosna praca
przy wysprzeglonym organie, defekt
uszczelnienia natomiast, zaciekiem
oleju w komorze silnika

Lp. Nazwa Obja . .
P Jawy i wstrzymania ruchu
1. Wymiana uszczelnienia CR | Zanieczyszczony olej po wymianie Czas wymiany 6h bez zatrzyma-
w przektadni watu gtéwnego, stwier- nia ruchu
dzony w czasie przegladu dziennego
2. Wymiana elementéw Zuzycie uzebienia tulei i wieloklinu Czas potrzebny na wymiane ele-

mentéw to 7,5 h, bez zatrzymania
ruchu

3. Wymiana organu gtowicy Urwane uchwyty nozowe 6szt. Wymiana elementu 8h,
prawej bez zatrzymania ruchu

4. Wymiana przektadni watu | Gtosna praca przektadni planetarnej Wymiana podzespotu trwata 13h,
gltéwnego wolnobieznej bez obcigZenia, wskazy- | prace zaplanowano tak, Ze nie ko-

watly na awaryjny stan jednej z satelit | lidowaly z czasem wydobycia

5. Wymiana uszczelnienia Diagnoza w oparciu o jako$¢ oleju Wymiana uszczelnienia zajeta 6h,
,CR” przektadni watu w krétkim czasie po jego wymianie nie skutkowato to zatrzymaniem
gléwnego ruchu

6. Wymiana uszczelnienia Stwierdzono podczas kontroli przele- | Czas wymiana uszczelnienia 5h,
miedzykomorowego wanie sie oleju miedzy komora I I1I bez zatrzymywania ruchu

7. Wymiana silnika napedu
organu

Wybicie zasilania z silnika prawej gto-
wicy

Zatrzymanie ruchu zwigzane
z wymiang silnika 8,5 h

Zrodto: opracowanie wtasne

Uszkodzenie przektadni watu gtdwnego réwniez miato zwigzek z wada jej elemen-
tu. Uszkodzone tozysko jednej z satelit byto przyczyna wymiany przektadni. Mozna
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rozwazac czy tozysko uszkodzone zostato poprzez wystgpienie duzych obcigzen, jednak
zabezpieczenia w postaci watka bezpieczenstwa oraz bezpiecznika nr 2 raczej wyklu-
czaja uszkodzenie wnikajgce z dziatania czynnikdw zewnetrznych. Wniosek nasuwa sie
jeden, tozysko w przektadni bylo wadliwe. Jedynym uszkodzeniem, na ktére
bezposredni wptyw miaty czynniki nie zwigzane z jako$cig elementu, byto uszkodzenie
organu glowicy prawej. Sposéb zniszczenia uchwytéw nozowych jednoznacznie
wskazywal przyczyne zwigzang z nieprawidtowym uzytkowaniem. Mozna byto unikng¢
tej usterki zachowujgc rygor wymiany nozy w czasie okreslonym stanem ich zuzycia.

Z wymienionych przyktadéw tylko awaria silnika elektrycznego skutkowata przer-
waniem ruchu i strat z tego wynikajgcych. Pamieta¢ jednak nalezy, Ze wszelkie prace
zwigzane z wymiang wspomnianych elementéw pochtonety duzo czasu, pracy i naktadu
finansowego. W tab. 27.6 przedstawiono charakterystyke awarii glowic urabiajgcych
kombajnu $§cianowego KSW 475 /2BP.

27.4.2 Uklad hydrauliczny
Jak wynika z danych opisujacych przebieg pracy kombajnu (tab. 27.5), awarie

zwigzane z tym uktadem miaty najwiekszy ponad 41% udziat w catym czasie zatrzyma-
nia ruchu wyrobiska $§cianowego. Rozwazajgc awaryjno$¢ w tym zakresie, konieczny jest
podziat tego uktadu na jego podstawowe obwody:

e uktad wysokiego ci$nienia posuwu,

e uktad niskiego ci$nienia sterowania,

e uktad wysokiego ciSnienia podnoszenia oraz oston hydraulicznych.

Tab. 27.7 Charakterystyka awarii ukladu hydraulicznego kombajnu KSW-475/2BP

. Czas usuwania
Lp. Nazwa Objawy . .
i wstrzymania ruchu
1. Wymiana wezy uktadu hy- Brak funkcji ruchowych spowo- Laczny czas zatrzymania ruchu po-
draulicznego posuwu, pod- dowany uszkodzeniem przewodu trzebny do usuniecia usterek 16h
noszenia, niskiego ci$nienia
2. Wymiana elektrozaworu Brak funkcji podnoszenia glowic, Wstrzymanie wydobycia na 0,5 h
sterowania podnoszeniem nagty duzy ubytek oleju w zbiorni-
ramienia prawego ku podnoszenia
3. Wymiana skrzyni typu HES. | Kilkukrotna krétkotrwata utrata Czas wymiany elementu 1,5 h, bez
funkcji podnoszenia glowicy lewej konieczno$ci wstrzymania ruchu
4. Wymiana sitownika podno- | Brak funkcji podnoszenia wraz z Wstrzymanie wydobycia na okres
szenia ramienia duza stratg oleju wymiany 6h
5. Wymiana sitownika $ciggu Brak mozliwosci naprezenia i uszty- | Czas wymiany 1h
hydraulicznego whienia $ciagu, ciggte luzowanie
6. Wymiana rozdzielacza ste- Wyciek oleju w czasie sterowania Czas wymiany elementu 0,5 h
rowania ostong kesowg ostong

rédto: opracowanie wtasne

Jak wynika z charakterystyki przedstawionej w tabeli 27.7, w uktadzie wysokiego
ci$nienia zanotowano trzy awarie. Wszystkie wskutek uszkodzenia wysokoci$nienio-
wych przewodoéw. Dwukrotnie zostatl uszkodzony przewod zasilajacy przy silniku hyd-
raulicznym i raz uszkodzony przewdd na wylocie ze stacji zasilajgcej 2A2V. Zaistniate
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uszkodzenia po ogledzinach byty spowodowane wadliwym wykonaniem tych przewo-
dow, wszystkie wyrwane z okuwek bez $ladu uszkodzen zewnetrznych. Pomimo prostej
naprawy, czas jej wykonania byt relatywnie dtugi.

Wymiana przewodow zasilajacych silnik hydrauliczny wigze sie z koniecznoScig
zabezpieczenia wyrobiska od stropu i ociosu. Podyktowane jest to umiejscowieniem
komor silnikow SOK, ktére znajdujg sie od strony czota Sciany. Konieczne, wiec jest
przygotowanie miejsca pracy. Uzycie do tego celu kombajnu jest mozliwe, poprzez
za$lepienie zasilania jednego z silnikéw hydraulicznych. Przy defekcie przewodu
zasilania znajdujgcego sie przy stacji zasilajgcej warunki nie byty korzystne ze wzgledu
na obnizenie wysoko$ci wyrobiska w miejscu wystgpienia awarii. Aby dosta¢ sie do
stacji 2A2V, konieczne bylto podniesienie ostony kesowej, co ograniczato potozenie
stropnic. Efektem niesprzyjajacych warunkéw byta awaria, ktéra trwata 4h.

W uktadzie niskiego ci$nienia réwniez wystapito uszkodzenie przewodu zasilaja-
cego od strony pompy niskiego ci$nienia, z tych samych powoddéw, co w uktadzie wyso-
kiego ci$nienia. Ponadto zanotowano wymiane elektrozaworu sterowania uktadem pod-
noszenia skrzynki elektrozaworu HES i rozdzielacza sterujgcego ostong kesowa ze
wzgledu na rozszczelnienie elementu. Zaistniate usterki w tym uktadzie poza uszkodze-
niem przewodu, mozna uznac za zwykte ruchowe drobne awarie, niemajace wiekszego
wptywu na zaktocenie eksploatacji wyrobiska Scianowego.

W uktadzie podnoszenia i oston hydraulicznych, poza uszkodzeniami przewodéw
z przyczyn juz opisanych, nastgpita jedna awaria skutkujgca postojem w wymiarze 6h.
Awaria sitownika podnoszenia uniemozliwita dalsza prace ze wzgledu na duzy wyciek
oleju z uktadu i brak mozliwosci sterowania potozeniem organu urabiajgcego. Przyczyna
okazato sie wyrwane uszczelnienie ttoczyska. Wymieniony zostat jeszcze sitownik $cia-
gu hydraulicznego, co jednak nie miato wptywu na harmonogram wydobycia.

Bez wzgledu na przyczyny awarii uktadéw hydraulicznych, koniczg sie one nazwy-
czaj przerwaniem wydobycia. Tym samym mozna stwierdzi¢, iz jest to uktad, w ktérym
sprawnos$¢ ma bezposredni wptyw na utrzymanie ruchu. Dlatego tez podniesienie spra-
wnosci i bezawaryjnej pracy maszyny w tym zakresie jest bardzo waznym aspektem.

27.4.3 Zespol napedowy

W tym zespole pomimo wystgpienia jednej tylko awarii, procentowy udziat w cza-
sie wstrzymania ruchu jest na poziomie 18,3%. Uszkodzeniu ulegto koto zebate zespotu
napedowego wspéipracujace z systemem prowadzenia kombajnu Eicotrack. Przyczyna,
to wytamanie jednego z zebdw kota zebatego. Awarie tego typu najczesciej spowodowa-
ne s zakleszczeniem wspotpracujacych két.

W miejscu awarii nie znaleziono zadnych elementéw, ktére mogty dostac sie po-
miedzy koto a zebatke wykluczajac tym samym te przyczyne. W wyniku analizy uszko-
dzenia, zasady dziatania systemu Eicotrack i stanu technicznego jego elementow, przy-
czyng zakleszczenia prawdopodobnie jest rozny stan techniczny elementéw zazebiaja-
cych. Kota zebate czy to w kombajnie zupetnie nowym, czy po remoncie, sg elementami
nowymi z zerowym stopniem zuzycia. Drabinki systemu Eicotrack na catej trasie prze-
nos$nika nie majg rownego stopnia zuzycia, co powoduje nieprawidtowosci w procesie
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zazebiania. Laczenia segmentéw sg punktem, w ktérym istnieje najwieksze prawdopo-
dobienstwo wystapienia zakleszczenia. R4Zny stopien wytarcia zar6wno podchwytu,
drabinek, faczenia segmentdw oraz nier6wnomierne zuzycie obszaréw zazebiania koto
drabinka, powoduje podrywanie maszyny na rézne wysokosci. Przy takich warunkach
mozliwe jest to, Ze zab kota nie trafit w miejsce zazebienia i nastapito zakleszczenie efe-
ktem, ktoérego byto wytamanie zeba kota.

27.4.4 Pozostale zespoly

Pozostate elementy swojg awaryjnoscig spowodowaty wstrzymanie ruchu na 14h,
z czego 12 spozytkowano na remont przektadni zespotu napedowego pomp. Awaria by-
fa skutkiem przedostania sie elementu tozyska miedzy tryby przektadni powodujac usz-
kodzenie i zablokowanie catego napedu pomp. Pozbawienie napedu pomp hydraulicz-
nych skutkuje utratg wszystkich funkcji roboczych kombajnu. Utrudnieniem, z jakim sie
napotkano w czasie remontu przektadni, byto potozenie ostony kesowej kombajnu w
pozycji zamknietej, co wigzato sie z konieczno$cig mechanicznego podniesienia, a w re-
zultacie czeSciowego demontazu.

Awarie systemu prowadzenia kombajnu zwigzane sg z wymiang elementow $lizgo-
wych, ktére wycierajg sie w czasie eksploatacji. Rzadko awarie te skutkujg wstrzyma-
niem ruchu ze wzgledu na tolerancje zuzycia. W czasie pracy kombajnu odnotowano wy-
miane:2 x ptoza,3 x podchwyt, §lizg. Laczny czas zatrzymania wydobycia wynidst 2h.
Uktad wodny w badanym wypadku spisywat sie dobrze, glownie za sprawa
zainstalowania $rednioci$nieniowej stacji filtrujacej na odcinku instalacji prowadzonej
do kombajnu. Poprawito to znaczaco czysto$¢ wody zasilajacej kombajn, w efekcie nie
odnotowano utraty droznosci uktadu chtodzenia i zraszania. W tym uktadzie nastgpity 3
awarie niemajgce wptywu na wydobycie. Wymiana czujnika przeptywu wykonano ze
wzgledu na szczelno$¢ oraz dwukrotnie rure wodna, czyli przewdéd doprowadzajacy
wode do systemu zraszania organu przez przektadnie.

PODSUMOWANIE

Podsumowujgc wyniki analiz mozna stwierdzi¢, ze konstrukcja kombajnu KSW-
475/2BP okazata sie jednostka duzo sprawniejsza, ze wzgledu na uproszczony uktad hy-
drauliczny oraz usytuowanie niektérych znaczacych elementéw w bardziej dostepnych
miejscach. Czas zatrzymania ruchu jest nieporé6wnywalnie mniejszy. Awarie powodujace
nieplanowane przerwy w wydobyciu generujg najwieksze straty. Rozwigzania zastoso-
wane w KSW-475/2BP s praktyczniejsze w warunkach dotowych, a przez swoja upro-
szczong budowe uktadéw hydraulicznych maszyna osiggneta niewspéimiernie wieksza
efektywnos¢ pracy niz poréwnywany kombajn KSW-460/NZ.
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AWARYJNOSC SCIANOWYCH KOMBAJNOW WEGLOWYCH
NA PRZYKLADZIE KSW-475-/BP I KSW-460/NZ

Streszczenie: W publikacji przedstawiono uszkodzenia scianowych kombajnéw weglowych KSW
475/2BP oraz KSW-460/NZ pracujqcych w poréwnywalnych warunkach gérniczo-geologicznych.
Podjeto problematyke zwiqzanqg z uszkodzeniami mechanicznymi oraz awariami uktadu
hydraulicznego, najciekawsze z nich zostalty przeanalizowane szczegdtowo. Analizie poddane
zostanq réwniez sposoby diagnozowania, usuwania oraz przyczyny powstawania awarii.

Stowa kluczowe: kombajn Scianowy, identyfikacja uszkodzen, diagnozowanie uszkodzen

FAILURE FREQUENCY OF THE LONGWALL COAL SHEARERS MACHINE
WITH REGARD TO KSW-475/2BP AND KSW-460/NZ

Abstract: This article presents damages of longwall coal shearers: KSW 475/2BP and KSW-460/NZ
working in comparable geological and mining conditions. The following paper reports issue of
mechanical failures and hydraulic system problems, the most interesting of them were elaborated.
What was also analyzed were methods of diagnosing and troubleshooting and the causes of
failures.

Key words: longwall coal shearer, failures detection, failures diagnosing
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